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北仑区热力管道安装推荐

生成日期: 2025-10-27

管道安装

1)将卡箍套在下端承插管口，拧松螺栓把卡箍放下，将橡胶圈套牢，再把橡胶圈上部翻下，安装时应2 人上下
配合，一个在上一层楼板上，由管洞内设下一个绳头，另一人将预制好的立管上半部拴牢，上拉下托将立管下
部插入下层橡胶圈内，翻回橡胶圈后，套上卡箍，旋紧螺栓。

2)上螺栓时要使胶圈均匀受力，2 个螺栓同时拧，一次不要拧得太紧，逐个逐次拧紧。

3)管道安装的敞口处应在管口设封堵，以免杂物进入堵塞管道。

4)雨水管道上的检查口间距按照规范要求执行。

宁波卫生级管道安装找鸿友，专业负责。北仑区热力管道安装推荐

安装工艺

①施工顺序：管材经检验合格后，先做好管道镀锌加工检验，然后按照管道的预制加工单线图，进行管道的下
料、压槽预制；同时按管道的坐标、标高、走向，进行管道的支（吊）架预制加工、安装；待已加工预制的管
道检验合格后，即可投入管道安装。

②管道的沟槽加工：利用电动机械压槽机加工，管道压槽预制时，应根据管道口径大小配置（调正）相应的压
槽模具，同时调整好管道滚动托架的高度，保持被加工管道的水平，并与电动机械压槽机中心对直，保证管道
加工时旋转平稳，确保沟槽加工质量；
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③管端检查：管道的沟槽压制加工后，应严格检查沟槽加工的深度与宽度必须符合要求，管端与沟槽外部必须
无划痕、凸起或滚瓜烂熟轮的印记等缺点，保证管道的密封性能；同时应对管道内壁其沟槽挤压加工部位，涂
刷防锈漆加以保护；

④管道组对、夹箍的衬垫检查与润滑：管道在组对安装前，应检查使用的夹箍衬垫的型号、规格必须符合设计
和产品要求；夹箍的衬垫安装时，应在衬垫的凸缘和外侧涂抹薄层润滑剂，再将衬垫套在一侧管道上，保证衬
垫不伸出管端，待另一侧管道对口到位后，将衬垫安装到位，衬垫不应延伸到任何一个槽中。
北仑区热力管道安装推荐管道安装管件的表面不得有裂纹，外观应光滑、无氧化皮，表面的其他缺点不得超过
产品标准规定的允许深度。

螺纹连接

公称直径小于或等于25mm的放气阀，可采用螺纹连接，但连接放气阀的管道应采用后壁管。

管螺纹的连接有圆柱形内螺纹套入圆柱形外螺纹、圆柱形内螺纹套入圆锥形外螺纹和圆锥形内螺纹套入圆锥形
外螺纹三种方式。其中后两种的连接较紧密，是常用的连接方式。

管螺纹连接是，应在管子的外螺纹与管件或阀门的内螺纹之间加适当的填料，填料应根据管道输送介质的温度
和特性选用。

麻丝、聚四氟乙烯生料带灯填料应按螺纹旋转方向薄而均匀地缠绕在丝扣上。上管件时，在开始用手拧上时就
应该吃进螺纹间隙内，如果一开始就有把填料挤出的现象，应该重新缠绕后再上管件。

采用黄粉（一氧化铅）、甘油调和物作填料，操作时将黄粉甘油拌成糊状，涂于管螺纹上后立即装上管件，并
一次拧紧为止，不得松动倒退。调和黄粉、甘油必须随调随用，因为在10分钟后就会硬化报废。

拧紧管螺纹应选择合适的管子钳，不能在管子钳的手柄上加套管，增长手柄来拧紧管子。关键拧紧时，应注意
管件的连接方向并一次装紧，不得倒回，装紧后应露出2～3牙螺尾，清理剩余填料，管螺纹的露出部分应作防
腐处理。

管件安装（法兰/阀门/补偿器）
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（1）补偿器

补偿器应与管道保持同轴。安装操作时不得损伤补偿器，不得采用使补偿器变形的方法来调整管道的安装偏差。

补偿器应按设计要求进行预变位，预变位完成后应对预变位量进行记录。

补偿器安装完毕后应拆除固定装置，并应调整限位装置。补偿器应进行防腐和保温，采用的防腐和保温材料不
得腐蚀补偿器。

直埋补偿器安装过程中，补偿器固定端应锚固，活动端应能自由活动。

预变位焊口焊接完毕并经检验合格后，方可拆除预变位卡具。

（2）法兰施工

两个法兰连接段面应保持平行，偏差不应大于法兰外径的1.5%，且不得大于2mm，不得采用加偏垫、多层垫或
采用强力拧紧法兰一侧螺栓的方法消除法兰接口端面的偏差。

法兰与法兰、法兰与管道应保持同轴，螺栓孔中心偏差不得大于孔径的5%，垂直偏差应为0～2mm。

软垫片的周边应整齐，垫片尺寸应与法兰密封面相符；垫片应采用高压垫片，其材质和涂料应符合设计要求。
垫片尺寸应与法兰密封面相同，当垫片需要拼接时，应采用斜口拼接或迷宫形式的对接，不得采用直接对接。
卫生级管道安装时，在开启管子的预留洞口的钢筋网或安全防护盖板前应向总承包单位提出申请。

（2）保温施工

保温层厚度大于100mm时，应分为两层或多层逐层施工；
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保温棉毡、垫的密实度应均匀，外形应规整，保温厚度和容重应符合设计要求；

支架及管道设备等部位的保温，应留取出一定间隙，保温结构不得妨碍支架的滑动及设备的正常运行；保温层
端部应做封端处理。设备人孔、手孔等需要拆装的部位，保温层应做成45°坡面。

（3）保护层

保护层施工前，保温层应已干燥并经检查合格，保护层应牢固、严密。

镀锌保护层安装前，金属板两边应先压出两道半圆凸缘。设备的保温，可在每张金属板对角线上压两条交叉筋
线。水平管道按管道坡向自下而上顺序安装，两板环向半圆凸缘应重叠，金属板接口应在管道下方。搭接处采
用铆钉固定。

保护层表面应平整光洁、轮廊整齐，镀锌钢丝头不得外露，抹面层不得有酥松和裂缝。不得有松脱、翻边、豁
口、翘缝和明显的凹坑。保护层的环向接缝应与管道轴线保持垂直，纵向接缝应与管道轴线保持平行。
冷库设备管道安装时要注意的事项有？北仑区热力管道安装推荐

管道安装平台上不得堆放材料或设备部件，严禁超负荷使用。北仑区热力管道安装推荐

机械沟槽式刚性接口管道安装：

安装前准备

①施工前应熟悉施工期图、有关技术要求和验收标准，各类管道安装的施工方法与技术要领，编制详细的施工
方案，指导施工；建立施工质量保证体系，控制施工过程中各道工序质量，从而保证管道工程施工达到设计与
验收规范要求；

②管道切割：镀锌钢管的切割应采用砂轮切割机，管道断口应平整、无毛刺等缺点，并用角向砂打基础磨光洁，
清理氧化物。
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③管道进行预制前，需对管口的平整度进行检查，平整度须符合规范要求。

④管道穿墙或楼板时应加设套管，管道与套管间的间隙应填塞柔性不燃材料。
北仑区热力管道安装推荐

宁波鸿友管道工程有限公司致力于建筑、建材，是一家贸易型公司。公司自成立以来，以质量为发展，让
匠心弥散在每个细节，公司旗下管道安装，水电安装，钢结构制作安装，压力管道和压力容器安装深受客户的
喜爱。公司注重以质量为中心，以服务为理念，秉持诚信为本的理念，打造建筑、建材良好品牌。宁波鸿友管
道工程凭借创新的产品、专业的服务、众多的成功案例积累起来的声誉和口碑，让企业发展再上新高。


