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广东台式等离子切割机采购

生成日期: 2025-10-23

数控等离子切割机购买设备注意事项：先考虑下这设备能不能满足自己的加工需求。自己的工件尺寸和材
质一定要告诉生产厂家，要说出自己的要求。尺寸包含厚度，长度，宽度。材质和厚度主要决定是火焰还是等
离子。火焰温度相对等离子来说要低一些，一些不锈钢和有色金属火焰就切不动。长度主要确定导轨的长度，
设备的有效切割距离（板长）。宽度主要确定设备割嘴的横向移动距离（板宽）。切割台上要放几张板。核算
价格，收到用户方案后，开始报价：裸机+配件+耗材+数控系统+等离子电源+除尘+安装=设备总价。数控等离子
切割机出现断弧，需要检查地线是否牢固，是否接触不良，是否脱落。广东台式等离子切割机采购

数控等离子切割机正确的切割方法：数控等离子切割机在切割过程中具有割速快、割缝小等特点，在实际
操作过程中会出现各种问题，导致实际切割速度有限、割缝过大、割面不整等现象，排除数控等离子切割机自
身机械故障等原因，增加切割电流可以提高等离子弧的功率，但它受到较大允许电流的限制，否则会使等离子
弧柱变粗、割缝宽度增加、电极寿命下降。电极内缩量是指电极到割嘴端面的距离，合适的距离可以使电弧在
割嘴内得到良好的压缩，获得能量集中、温度高的等离子弧而进行有效的切割。距离过大或过小，会使电极严
重烧损、割嘴烧坏和切割能力下降。内缩量一般取8-11mm。等离子切割电源，必须具有足够高的空载电压，
才能容易引弧和使等离子弧稳定燃烧。空载电压一般为120-600V，而弧柱电压一般为空载电压的一半。提高弧
柱电压，能明显地增加等离子弧的功率，因而能提高切割速度和切割更大厚度的金属板材。弧柱电压往往通过
调节气体流量和加大电极内缩量未达到，但弧柱电压不能超过空载电压的65%，否则会使等离子弧不稳定。广东
台式等离子切割机采购数控等离子切割机电极、喷嘴更换比较频繁，原因是初始弧压即穿孔弧压的数值不够。

数控等离子切割机的日常保养工作主要集中在对电源割炬的易损件维护方面，部件的使用损耗率相对较高，适
当的维护保养能有效提高电极割嘴等配件的使用寿命，同时提高切割质量效果，电源冷却气/液的检查，每天检
查气体和冷却气流的流动和压力，如果发现流动不充分或有泄漏，应立即停机排队故障。清洗电极和喷咀的接
触面，在很多割炬中，喷咀和电极的接触面是带电的接触面，如果这些接触面有脏物，割炬则不能正常工作，
应使用过氧化氢类清洗剂清洗。洗割炬的连接螺纹，在更换消耗件或日常维修检查时，一定要保证割炬内、外
螺纹清洁，如有必要，应清洗或修复连接螺纹。

数控等离子切割机切割圆孔问题分析：圆孔过小数控等离子切割机切割1：1.5的孔是方案，孔径越大越好
切割，能力不足的数控等离子切割机切割小孔时会出现圆孔不规则，断点残留太多等现象。气体压力过大或过
小气体压力过大会爆孔，压力过小会出现切割边缘粗糙，烧化严重。选择合适的气体压力是解决圆孔切割不规
则的原因之一。伺服电机参数伺服电机的很多参数是和圆弧运动有关的，参数不合适，x，y轴运动不匹配会造成
切割圆孔出现椭圆或者不规则图形。丝杠或导轨精度不够有些小厂技术实力和工人水平不高，产出的数控等离
子切割机精度达不到0.1mm，所以切割的圆孔精度也达不到要求。因此，相关行业建议在鉴别数控等离子切割
机质量上，可以通过观察数控等离子切割圆孔的情况，来鉴别所要购买的数控等离子切割机的质量是否过关。
切割精度、速度等参数，是否达到标准。压缩空气影响数控等离子切割机的几个要素是，气压，电流大小，切
割速度。

数控等离子切割机风冷式割炬是指通过空气冷却的等离子切割割炬，主要集中在100A以内的等离子电源中，而
一般常用数控等离子切割机会根据切割板厚搭配不同类型的割炬，风冷式数控等离子切割机割炬是主要区别于
水冷式割炬来说的，一般适合切割加工10MM以下不锈钢、碳板等金属材料，风冷式割炬也称为气冷式割炬，
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简而言之，就是通过空气的自然冷却降低割炬表面温度以达到长期使用的目的。气冷割炬因为冷却方式不同，
使用寿命较短。数控等离子切割机切割速度对切割质量不同，等离子数控切割机在切割速度适度地提高能改善
切口质量时，即切口略有变窄，切口表面更平整，同时可减小变形。等离子切割是利用高温等离子电弧的热量
使工件切口处的金属局部熔化。广东台式等离子切割机采购

数控等离子切割机可以完成对于那些采用传统方式难以切割的材料的切割。广东台式等离子切割机采购

数控等离子切割机等离子电源的稳定性是影响切割质量的重要因素，如果等离子电弧不稳定，有可能导致
切割时切口参差不齐、积瘤等缺陷，也会导致控制系统的相关元件寿命降低，喷嘴、电极频繁更换。等离子电
源不起弧的可能存在的主要原因有气压过高、气压过低、地线与工件接触不良、割炬喷嘴和电极烧损、火花发
生器不能自动断弧、输入交流电压过低等多种原因。当然这和使用的等离子电源品牌也有很大的区别，因为装
配不当也会引起等离子电源不起弧。广东台式等离子切割机采购

南京佳腾数控有限公司办公设施齐全，办公环境优越，为员工打造良好的办公环境。佳腾是南京佳腾数控
有限公司的主营品牌，是专业的南京佳腾数控有限公司主营螺旋圆风管设备系列产品及方管制作系列产品，主
打产品有螺旋风管机、共板法兰机、全自动生产线、咬口机、联合角咬口机、脚踏/电动剪板机、手动/电动卷
板机、折边机、液压折边机、压筋机、校平机、卷板机等。广泛应用于风管、装潢、冶金、船舶、汽车、机械、
航空等行业领域。

　　我们有经验丰富的管理人员和技术支撑，管理及运作效率高。我们对售后产品即时服务，定期回访。产品
售后保修，销往多地，经用户使用证明，产品性能稳定，使用良好，深受欢迎和好评。我们将以放心的产品、
专业的安装技术、完善的售后服务回馈客户。 我们坚持"创优越的产品，追求顾客满意，坚持信誉至上，实现
持续改进”的质量方针，发扬“团结奉献，开拓创新”的企业宗旨。

　　公司以优良的产品、合理的价格、及时的交货时间为经营原则，本着“诚信为本、科技为本、人文为本”
的企业精神，忠诚服务好国内外的每一位用户！欢迎广大客户朋友垂询与合作！公司，拥有自己**的技术体系。
公司不仅*提供专业的南京佳腾数控有限公司主营螺旋圆风管设备系列产品及方管制作系列产品，主打产品有螺
旋风管机、共板法兰机、全自动生产线、咬口机、联合角咬口机、脚踏/电动剪板机、手动/电动卷板机、折边
机、液压折边机、压筋机、校平机、卷板机等。广泛应用于风管、装潢、冶金、船舶、汽车、机械、航空等行
业领域。

　　我们有经验丰富的管理人员和技术支撑，管理及运作效率高。我们对售后产品即时服务，定期回访。产品
售后保修，销往多地，经用户使用证明，产品性能稳定，使用良好，深受欢迎和好评。我们将以放心的产品、
专业的安装技术、完善的售后服务回馈客户。 我们坚持"创优越的产品，追求顾客满意，坚持信誉至上，实现
持续改进”的质量方针，发扬“团结奉献，开拓创新”的企业宗旨。

　　公司以优良的产品、合理的价格、及时的交货时间为经营原则，本着“诚信为本、科技为本、人文为本”
的企业精神，忠诚服务好国内外的每一位用户！欢迎广大客户朋友垂询与合作！，同时还建立了完善的售后服
务体系，为客户提供良好的产品和服务。佳腾数控始终以质量为发展，把顾客的满意作为公司发展的动力，致
力于为顾客带来***的角钢生产线，风管生产线，螺旋风管机，等离子切割机。


